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AkzoNobel ¥

Technicky list produktu

Interpon 310

Popis produktu

Interpon 310 je fada termosetovych praskovych natérovych hmot na bazi polyesterové
pryskyfice, bez obsahu TGIC.

Pryskyfice pouzivané pro fadu Interpon 310 neobsahuji zadné vystrazné Stitky.
Pigmenty pouzivané pro fadu Interpon 310 omezuji oblast pouziti této tfidy praskovych
barev na vnitfni pouziti. Produkty fady Interpon 310 jsou uréeny k dekoraci interiérd
jako je kovovy nabytek, vybaveni obchod, police, svitidla.

Vlastnosti produktu

Chemicky typ Polyester bez obsahu TGIC
Doporucena tloustka hladky 60 - 80 um
natéru (um) Jemna struktura 60 -90 ym

Hruba struktura 80 - 100 ym

V zavislosti na barevném odstinu a tvaru vyrobku

Mérna hustota (g/cm3)  1.2-1.95 g/cm?
V zavislosti na barevném odstinu a pouzitém efektu

Aplikace Vhodna pro elektrostatické nanaseni
Skladovani Suché, chladné podminky pod 30°C
Skladovatelnost 24 mésict pod 30°C

Vypalovaci podminky PFi 170°C: min. 20 min — max. 40 min
Pfi 180°C: min. 10 min — max. 20 min
Pfi 200°C: min. 8 min — max. 16 min

Podminky testovani

Testovani bylo provadéno v laboratornim prostfedi, za pouziti nasledujicich aplikacnich
podminek a ma pouze orientacni charakter. Skute¢na vykonnost finalniho natéru bude
zaviset na individualnich okolnostech, za kterych se vyrobek pouziva.

Podklad Lesténa ocel
Preduprava Zinecnaty fosfat
Tloust'ka natéru 60 - 70 mikronud
Vypalovaci podminky 12 minut pfi 200°C (teplota objektu)
(teplota objektu)
Mechanické testy Prilnavost ISO 2409 Tfida O
(2mm mfizka)
Hloubeni (Erichsen) ISO 1520 <5mm
Uder ISO 6272 > 30 kg-cm primy
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Chemické testy a testy
odolnosti

Ve snaze o zachovani obecnych ochrannych a antikoroznich vlastnosti praskovych
barev, mohou hlinikové a médéné / bronzové metalické povrchy rychle vykazovat ztratu
kovového aspektu, pokud jsou podrobeny uvedenym testlim.

Uvedené vysledky jsou zaloZeny na testech, které (pokud neni uvedeno jinak) byly
provedeny v laboratornich podminkach a maji pouze informacéni charakter. Skute¢ny
vykon zavisi na okolnostech, za kterych je produkt pouzivan.

Solna komora ISO 9227 Spliuje - bez podkorodovani od
(500 hodin) fezu >3 mm
Cyklicka vihkost ISO 6270 Splfiuje - bez puchyikd nebo

(2000 hodin) Ubytku lesku

*Poznamka: test se tyka pouze odolnosti proti korozi

Preduprava Priprava podkladu zavisi na kovu, typu povrchu, jeho stavu a na pozadované vykonnosti.
Podklad Mechanicka preduprava Chemicka preduprava
Mékka ocel Tryskani piskem Sa 2.5 ve Odmasténi a fosfatovani
- shodé s ISO NF EN 8501-1. nasledované pasivaci,
Lita ocel Drsnost: Rz 42-84 ym/ Ra 6- | oplachnutim DW a suSenim.
12 ym.
Elektro zinkova ocel Piskovani
Zarové pozinkovana ocel Ohlazeni s maximalni redukci Odmasténi fosfatovanim a
tloustky vrstvy zinku o 5 az 10 | pasivaci nebo primarni oplach
um, a to v zavislosti na tekutym primerem Cromadex
pocatecni tloustce zinku. 903 (Ize nahradit chemickou
pasivaci s Cromadex MC245).
Zinkovy postfik (plynovy Lehké brouseni / lehké Nedoporucuje se.
plamen / elektrické nanaseni) piskovani
Podrobné poradenstvi si vyzadejte od dodavatele Vasi predupravy.
Aplikace Praskové natérové hmoty fady Interpon 310 Ize nanaSet elektrostatickym nebo tribo
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aplikaénim zafizenim. Vzhled ziskany tribo aplikacnim zafizenim se vSak muze lisit v
porovnani s elektrostatickou aplikaci a/nebo nasi vzorkovnici pro uvedenou fadu.

Ve vSech aplikacnich procesech se ziskany vzhled méni v zavislosti na zptsobu aplikace
(typ pistole, trysky atd.) a tvaru/typu lakovaného objektu. Aby vysledny vzhled odpovidal
naSemu vzorniku produktd, doporucujeme, aby byly aktualni aplikacni parametry
pfizplisobeny a upraveny v zavislosti na typu objektu a s ohledem na kazdou Sarzi
prasku.

Nasledujici postup je uveden jako voditko pfi aplikaci téchto produktd. Doporucujeme
pouzivat trysky s plochym paprskem. Pro zajiSténi homogenity prasku by mél byt cely
obsah krabice zcela vyprazdnén do nasypky. Pfi ru¢ni aplikaci je nezbytné , aby byla
nanesena stejnomérna tloustka natéru a ve vSech pfipadech je tfeba se vyvarovat
sinusovym pohybdm aplikacni pistole.

VSechny praskové barvy mohou vykazovat malé barevné rozdily od Sarze k Sarzi, coz je
zcela bézné a nevyhnutelné. Prestoze spole¢nost AkzoNobel podnika veskera opatreni
k minimalizaci viditelnych rozdilG, nelze toto zarucit. Aplikatordm a vyrobcim se
doporucuje pouzit vzdy jednu davku pro dily, které budou nasledné sestaveny
dohromady. Rozdily jsou pravdépodobnéjsi u praski se specialnimi efekty.

Bondované produkty maji vzdy lepSi aplikaéni viastnosti nez michané produkty (jsou
stabilngjsi). Pfesto je tfeba vénovat pozornost nastaveni linky tak, aby se zabranilo
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.,mramorovému efektu“ a zménam vzhledu po recyklaci. Pro vice podrobnosti se
doporucuje precist “PFirucku pro aplikaci metalickych produkti“.

RGzné podklady (hlinik, ocel, pozinkovana ocel atd.), pouziti primeru a velké zmény v
tloustce natéru mohou zpUlsobit rozdilny vzhled finalniho natéru. Produkty s rdznymi
kody by se nemély michat, i kdyZ maji stejnou barvu a lesk.

Recyklace Nevyuzity prasek Ize opét pouzit pomoci vhodného zafizeni
a recyklovat prostfednictvim aplikacniho systému, nicméné
mélo by byt pouzito minimalné 70 % nového prasku.

Po aplikaci Kontakt s nékterymi vyrobky a chemikéliemi uréenymi pro domacnost, byt jen kratky,
Kontakt s chemickymi muZe zpUsobit nevratné zmény lesku a vzhledu.
Cinidly
PFed pouzitim téchto typl prostfedkd na tento natér doporuéujeme provést test na
nepohledové &asti vyrobku.
Bezpec€nostni Tento produkt je ur€en pro pouziti pouze profesionalnimi aplikatory v pramyslovém
prohlaseni prostfedi a nemél by byt pouzivan bez odkazu na pfislusny Bezpecnostni list (MSDS),

ktery spole¢nost Akzo Nobel bézné poskytuje svym zakaznikdm.

Prohlaseni o
zodpovédnosti

DULEZITA POZNAMKA: Informace obsazené v tomto technickém listu nejsou pokladany za vy&erpavajici a jsou
zaloZeny na sou¢asném stavu naSich znalosti a aktualni legislativé. Kdokoli produkt pouziva k jakémukoli jinému
ucelu, nez je vyslovné doporuceno v technickém listu, a to bez pfedchoziho pisemného potvrzeni vyrobce o
vhodnosti daného produktu k zamyslenému Gcelu, €ini tak na vlastni riziko. Je vZdy na odpovédnosti uZivatele,
aby zajistil vSechny nezbytné kroky k napinéni poZzadavkl stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Vzdy ¢téte
technické nebo bezpecnostni listy k danému produktu, mate-li je k dispozici. VeSkera nase doporuceni, pokyny a
sdéleni tykajici se tohoto produktu (at v tomto technickém listu nebo jinde) jsou v souladu s nasimi nejlepSimi
znalostmi, nicméné nemame Zzadnou kontrolu nad kvalitou ¢i stavem podkladu nebo nad jinymi faktory,
ovliviujicimi pouZiti a aplikaci daného produktu.

Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak, nepfejimame Zzadnou odpovédnost za finalni
vykonnost produktu nebo za jakoukoli ztratu ¢i Skodu vyplyvajici z pouziti produktu. VSechny dodavané produkty
a dohodnutd odborna poradenstvi podiéhaji naSim standardnim smluvnim a prodejnim podminkam.
Doporucujeme vyzadat si kopii tohoto dokumentu a peclivé ji prostudovat. Informace obsazené v tomto
technickém listu podléhaji ob&asnym upravam s ohledem na naSe zku$enosti a na nasi politiku nepfetrzitého
vyvoje. Je na zodpovédnosti uzivatele, aby si pfed pouzitim vyrobku ovéFil, zda je tento technicky list aktuaini.

Nazvy produktll v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované spole¢nosti AkzoNobel.

http://www.interpon.com/contact-us/
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